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Aufgabenstellung:

Wellendichtungen versagen haufig aufgrund einer
Uberhitzung des Dichtkontakts. Um das Risiko einer
solchen Uberhitzung zu beurteilen, ist es hilfreich,
die Kontakttemperatur wéahrend des Betriebs zu ken- _ i _
nen. Die direkte Messung der Kontakttemperatur mit BaChelor /StUdlen /
einem Sensor im Kontaktbereich verandert das tribo- .
logische System selbst und ist daher nicht sinnvoll. MaSterarbelt
Das am IMA entwickelte SmartSeal-System integriert
ein Temperaturmesssystem in die rotierende Welle. . .
Die Welle beinhaltet einen virtuellen Sensor fir die EntVWCklung eines smar-
Kontakttemperatur, welcher mehrere in der Wellen- : _
hiilse verbaute Temperatursensoren auswertet. Ein ten DIChtSyStemS zur Zu

erster Prototyp zeigt, dass es moglich ist, die Ober- standsuiberwachung der
flachentemperatur und damit die Kontakttemperatur .

vorherzusagen ohne den Tribokontakt zu beeinflus- Dichtkontakttemperatur
sen.

Die nachfolgenden Themen sollen bearbeitet wer-
den:

e Konstruktion einer Messwelle fur Prufstandsan-
wendungen und Inbetriebname

e Erweiterung des Vorhersagemodells fir mehrere
Dichtkantenpositionen

e Entwicklung eines Vorhersagemodells fir die
Reibleistung und das Reibmoment basierend
auf der Temperaturverteilung in der Welle

e Implementation einer dauerhaften Energiever-
sorgung.

e  Optimierung der kontaktlosen Kommunikation

Der Umfang der Arbeit beschrankt sich auf einzelne
Aspekte und wird entsprechend der Art der Arbeit
(BA/FA/SAIMA) angepasst.
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